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1. TECHNISKE PARAMETRY

GPS/X-3525G tézké isiti
GPS/X-3525_ _-xx/xx/xx oznaceni: typu podavaciho ramecku (déleny

Model/Specifikace 22/bez pro upinani sablon 24)/ druhu vybaveni, napr., ¢tecka
¢arového kédu BR, ovladani stroje pomoci tlacitek HC, chlazeni jehly
NC, opticka zavora SC, port pro mys MP
Sici plocha 350 x 250 mm
Max’rychlost Siti 800 ot./min
-plati pro steh do

(viz tabulka na str. 29)
9mm
Délka stehu 0,1-40 mm
794H Nm. 160-300
Jehly
Chapac

Barelovy chapac XL/horizontalné ulozeny

Max zdvih patky

Max.20 mm (krok: 10 - 20 mm)

Zdvih pfitlacného
ramecku

Standard 35 mm

Odstrih niti

Standardné

Pamétové zafizeni

Vsechna kompatibilni zafizeni pfipojitelna na USB (CD-ROM,FDD,
Ctecka karet...)

Komunikacni

rozhrani USB port
Pocet stehti v
vos Neomezeno
paméti
Poéet vzorl v
v Neomezeno
paméti
Pohon 750 W servomotor
Napéti 1PH 220/230V, 50/60Hz
Pfikon

0,9kVA/4A

Doporuceni jisténi

Jisti¢ 10A, kategorie C

Pfipojeni vzduchu

0,55 a7 0,6 Mpa (6 kg/cm?)

Provozni teplota

5°C~40°C
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2. POPIS STROJE

Hlava stroje Z —

Navije¢ s hornim krytem |

Nitovy stojanek —~/V|
I LCD
‘ Monitor

Zdvih patky

Stop tlacitko

Pracovni deska

Obr. 1
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3. BEZPECNOSTNi OPATRENI A BEZPECNOSTNI PRVKY

Na zakladé Uznani o shodé od TUV SUD a splnéni vSech norem, je kazdy stroj opatien CE -
Prohldseni o shodé.

Vseobecné bezpecnostni instrukce /A\

Pfed poufZitim stroje si dikladné prectéte tento manual, navod k pouzivani a navod k obsluze.
Tam jsou také uvedeny parametry stroje a specifikovany mezni hodnoty a podminky, za
kterych smi byt stroj pouzivan.

Ujistéte se o poloze Stop tlacitka, abyste ho mohli operativné poufzit.

Za zadnych okolnosti nedavejte prsty do oblasti plsobeni Sici jehly.

Kontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem:s obnazenym vodi¢em
nedoslo k poranéni. PoSkozené kryty okamZité opravte nebo nahradte bezchybnym krytem.

PFi vyméné jehly, navlékani nité, opravé nebo jakémkoli mechanickém sefizeni a odchodu od
stroje vypnéte pohon vypinaéem on/off, pfipadné stroj hlavhim

vypinacem.

Pfed Cisténim stroje nebo udrzbé odpojte privod energie vytazenim vidlice ze zasuvky.

V ptipadé, Ze na stroji nebudete pracovat, pfivod energie vypnéte hlavnim vypinacem
Dojde-li k poruse v dodavce energie, vypnéte stroj hlavnim vypinacem.

Neupravujte stroj Zzddnym zplsobem, ktery by mohl ohrozit bezpecnost.

V pripadé poskozenibezpecnostniho stitku objednejte u nasi firmy novy a umistéte jej na
pGvodni misto.

Dbejte, abyste zabranily zachyceni pohybujicimi se mechanismy stroje, zejména rukavd,
volnych ¢asti odévl a vlasa.

Na stroji nepracujte pod vlivem alkoholu a drog.

Bezpecnostni instrukce pfri dodani /A\

PFi vybalovani se fidte znackami na obalu.

Viditelné poskozeni zasilky ihned hlaste dopravci. Pfekontrolujte obsah zasilky s objednavkou
a pripadné zdvady ihned hlaste vyrobci. Pozdéjsi reklamace nebude uznana.

MP03200CZ_180711




© ANITA

Bezpecnostni instrukce pfri instalaci a udrzbé /A\

- Stroj by méla instalovat a poprvé spoustét pouze osoba k tomu vyskolena.

- Zasahovat do elektrickych obvodd muze pouze proskolena osoba s vyhlaskou ¢.50/158 sb.6 a
vySsi.

- Presvédcte se, zda pfivod energie a jeho napéti, dimenzovani a jisténi je takové, aby
umoznilo stalou dodavku energie potfebnou pro spolehlivy vykon stroje.

- Zapojte spravné uzemnéni.
- Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu mezi 0,55 az 0,6 MPa.

- Je pfisné zakazano pripojovat veskeré konektory, kromé USB portu, pfi zapnutém stroji pod
napétim. Hrozi nebezpeci poskozeni elektrickych soucasti a pohont.

- Je-li nutno demontovat néktery z krytQ, vypnéte hlavni vypinac, pfipadné odpojte stroj vidlici
od pfivodu energie.

- Lze pouzivat pouze vyrobcem dodané nebo schvalené nahradni dily.
- Stroj je vybaven odrusovacimi filtry z déivod( odrugeni dle EMC — CSN 50081-1 a 50081-2.

V pripadé, Ze je v napajeci siti zapojen proudovy chranic, musi byt pouzit typ pro zatizeni
s chybovymi proudy a s vysokou odolnosti proti razovému proudu (napf. typ ,,S“).

Bezpecnostni instrukce pfi dennim provozu pro obsluhu/A\

- Nepripojujte stroj na sit, je-li nékteryz ochrannych krytt odejmut.

- Prekontrolujte, zda nejsou poskozeny elektrické kabely, aby dotykem s obnazenym vodi¢em
nedoslo k poranéni.

- Pochybujete-li. o spravnosti postupu nebo setizeni stroje pro danou operaci, zavolejte
odpovédného mechanika.

- Utzivatel musi zajistit odpovidajici osvétleni pracovni plochy i okoli stroje.
Umisténi bezpecnostnich prvkd, obr. 2

A Stop tlacitko. Pouziva se napft. pfi koliznich stavech. Pro nové spusténi stroje sledujte hlaseni na
LCD monitoru.

B Kryt nitové pdky. Stlaceni, zachyceni, naraZeni - poranéni ruky.

C Kryt motoru. Pod krytem jsou umistény pohony. BEhem provozu musi byt namontovan na stroji.
D Chranic prstQ. Zabranuje vloZeni prstli pod jehlu.

E Bezpecnostni nalepka na fidicim boxu. Vystraha pred nebezpeénym napétim.A
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F Sici prostor. Chranén odklopnym préihlednym krytem. Bodnuti nebo propichnuti - poranéni rukyA

H Prostor chapace. Chranén odklopnym krytem. Pofezani - poranéni ruky.A

I Prostor pohyblivych mechanism( -pohyb v ose X a Y. NarazZeni. A

J Prostor pod hornim pfitlatnym rameckem. Pfitlacna sila nesmi prekrocit 50N. Takto je sefizen stroj
z vyroby. PFitlak Ize regulovat pomocnym manometrem viz kap. 22. Stla¢eni g

K Rucni kolo. Tfeni nebo odieni — poranéni ruk\A

L Vyrobni stitek. Je na ném uveden typ stroje, vybaveni, napéti, prikon stroje, vyrobni Cislo, adresa
vyrobce a znacka CE (Prohlaseni o shodé). Vedle je umistén piktogram — ¢téte ndvod k pouzivani.

A\

MP03200CZ_180711 8




© ANITA

4 PRACOVNI PROSTREDI STROJE

Veskerou montaz a servisni prace provadéjte vzdy s vypnutym privodem elektrické energie.
A. NepouZivejte stroj tehdy, kdyz elektrické napéti presahuje toleranci +/-10%.
B. Zkontrolujte, zda je odpovidajici tlak privadéného vzduchu do pneumatiky.
C. Pro bezpecnou Cinnost stroje, pouZivejte stroj za nasledujicich podminek:
e pracovni teplota: 5 az 40°C

e skladovaci teplota: -10 az 60°C

D. Vlhkost v rozmezi 20 — 80% (relativni vihkost)

5 PODMINKY ELEKTRICKE INSTALACE STROJE

A. Elektrické napajeni
e Elektrické napajeni musi byt v rozmezi regulovaného napéti+/-10%.
e Frekvence by méla byt regulovana (50/60Hz) +/-1%.

B. Elektromagneticka kompatibilita
e Poutzijte oddéleny ptivod el. energie a zajistéte; aby stroj nebyl umistén v blizkosti vyrobk
vyzarujicich silné magnetické nebo vysokofrekvenéni pole.

C. Budte opatrni, aby nedoslo k vyliti tekutin do tidiciho boxu a motord.

D. Chrarite fidici box nebo motory pred postrikanim kapalinami.

6 POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobk.

MP03200CZ_180711 9
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7 UVEDENI STROJE DO PROVOZU

1. Doplnéni oleje:

Obr. 3

Zkontrolujte
mnoistvi oleje. V
pfipadé potreby

4

olej dolijte, obr. 3, |:

Mazani provedte pred prvnim spusténim stroje, v pfipadé, Ze stroj delSi dobu nepracoval,

nebo dle provozu v pravidelnych intervalech a to nejméné na za¢atku kazdé smény.

Mazani chapace
provadéjte do
otvorl v pouzdru
chapace z pravé i
levé strany dle
Sipek, Obr.5a.
Kanalky je mazana
draha chapace.
Dale je potfeba
mazat drahu vacky
a pouzdro zdvihu
patky. Olej kapejte
do oznacenych
otvord, viz Obr.5b

Z bezpecnostnich duvodu
nikdy neprovozujte stroj
s otevienym krytem.

V pripadé potireby doplnte silikonovy olej do

zasobniku.

Slouzi k mazani horni niti.

MP03200CZ_180711
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2. Vlozeni jehly:

Povolte Sroub 1 na jehelni tyci, vlozte jehlu 2
na doraz. Jehla je natocena vybranim 3

k hrotu chapace, tzn. smérem od obsluhy.
Poté utahnéte Sroub 1, obr.7.

~J_1

Obr. 7

3. Navleceni horni niti:

Navlecéte horni nit dle obr. 8,
zajistéte polohu nitové paky

v horni pozici, aby nedoslo

k vyvle€eni niti pfi zac¢atku Siti.
Podrobny popis naleznete

v kap. 5 na str. 18, 19.

MP03200CZ_180711
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4. Navleceni spodni niti:

VloZte civku 1 do pouzdra civky 2
dle obr. 9 (smér otaceni civky

v pouzdru je ve sméru otaceni
hodinovych rucicek). Po protazeni
niti pod pruzinou pouzdra civky,
prostrcte konec niti otvorem 3

v télese pouzdra. Odstfihnéte
konec niti na délku cca 55 mm.

5. Vlozeni civky do pouzdra civky:

Navinutou civku vloZte do
odklopeného civkového
pouzdra. Nit provlecte do
vystupniho otvoru

v pruziné pouzdra civky a
zatlacte pouzdro do
pracovni polohy tak, aby
zamek pouzdra zaskocil, viz
obr. 10

POZOR!

Pti Spatném zajisténi
pouzdra civky mGze dojit
pfi Siti k poskozeni stroje.

MP03200CZ_180711
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6. Nastaveni napéti horni a spodni niti:

A. Nastaveni napéti horni niti, obr. 11:
otoCenim ru¢ni matice 1 hlavniho napinace
ve sméru hodinovych rucic¢ek dojde ke
zvySeni napéti horni niti. Ke snizeni napéti
otocCte rucni matici v opacném sméru.
Pomocny napinac 2 slouzi k dosefizeni délky
konce horni nité po odstfihu.

B. Nastaveni napéti dolni niti, obr. 10:
utazenim Sroubu 1 na pruziné pouzdra civky
dojde ke zvySeni napéti dolni nité a opacéné.

7. Navinuti nité na civku:

Nasadte civku 3 na hfidel navijece niti 1 na
horni strané ramene stroje.

Zatla¢enim na paku 2 navijec¢e uvedete
navije¢ do pracovni polohy.

Po navinuti niti na civku dojde k odskoceni
packy 2 od civky. Nit odfiznéte pomoci noze
4, obr. 12.

MP03200CZ_180711
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8. Nastaveni vysky pfritlacné patky:

Setizeni patky je popsano v kap. 4, str. 17.
PFitlaCna patka je nasunuta na patni ty¢ na
doraz k osazeni. V pfipadé, Ze je potreba
sefidit prdchozi otvor na osu jehly, uvolnéte
pfitlacnou patku 1 povolenim Sroub.
Natocte pritlacnou patku na osu jehly a
utahnéte Srouby.

Standardné je patka cca 1 mm nad vloZkou
stehové desky, obr. 13.

9. Zasobnik pouzitého oleje:

Po naplnéni zdsobniku pouzitého oleje 1
(pod deskou stroje), vylijte olej ze zasobniku,
obr. 14.

MP03200CZ_180711
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8 POSTUP PRI SERIZENE STROJE

1. Nastaveni chodu unasece a jehelni tyce:

Pozn.: Unasec jehelni tyce 1, obr. 16, je namontovan na doraz k osazeni na jehelni tyci 2, obr. 16.
(Jehelni ty¢ ma dva rdzné primeéry).

Sefidte jehelni ty¢ otaéenim ruénim kolem do spodni Uvrati obr. 16, (ojnice je v zakrytu s jehelni tyci).
Pomoci stavéciho Sroubu 3 na ojnici, obr. 15, utdhnéte ojnici na hlavni htideli.

Poté otacejte ru¢nim kolem. Unasec chapace na spodni htideli se musi zacit pohybovat zdroven
s jehelni tyci.

Pro kontrolu uvedeme jehelni ty¢ do horni Uvrati - unasec se zac¢inad pohybovat zaroven s jehelni tyci.

Postup opakujte povolovanim Sroubu 3 na ojnici a jejim natacenim na hl. h¥ideli, dokud pohyb jehelni
tyce a unasece nebude spravny.

Obr. 15 Obr. 16

MP03200CZ_180711 15
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2. Nastaveni zachazky:

Pro setizeni povolime Sroub 3 na pdce 2 se svérnym spojem na spodni hfideli 1, obr 17. Jehelni ty¢
uvedeme do spodni Uvrati. (ojnice je v zakrytu s jehelni tyci).

Otacenim rucniho kola ve sméru Siti posuneme jehelni ty¢ o 4.5 az 5mm nahoru. Nyni ustavime hrot
chapace na osu jehly. Nasledné dotdhneme svérny spoj na pace 2 na spodni hfideli 1.

(©) o)

icllly=N
o |\ A

L A =

)|

©o

1
o
—'—v—l_lllL

© [
.,.L ol o
1 @l 3 o
Obr. 17

3. Sefizeni vzdalenosti jehly od hrotu chapace:

Toto sefizeni provedeme tak, Ze posouvame pouzdro chapace 1, obr. 18, a tim i hrot chapace na
pozadovanou vzdalenost od jehly.

Po povoleni Sroubu 2, obr. 18, posouvame otacenim excentru 3 pouzdro chapace, az bude mit hrot
chapacde vzdalenost 0,1 az 0,2mm od chapacového vybrani v jehle, obr. 19.

Chapac v souvislosti s jehlou musi byt nastaven tak, aby v okamziku, kdy chapa¢ nabira smycku vrchni
nité, byl hrot chapace ve spodni ¢asti vybrani v jehle.

Obr. 18 Obr. 19

Protoze postup sefizeni zahrnuje nékolik operaci zaroven, doporucujeme po setizeni hodnoty
zkontrolovat a pfipadné sefidit znovu.

Nakonec dotdhneme vSechny Srouby, zejména oba imbusové Srouby 2, obr. 15, které fixuji pomoci
klini polohu ojnice na hlavni hrideli.

MP03200CZ_180711 16
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4. Nastaveni pritlacné patky:

a) Ruénim kolem uvedeme jehelni ty€ do dolni Gvrati. Poté povolime Srouby 2, obr 20 na
hnacim excentru 1 a nastavime jej do polohy, kdy se patni ty¢ 9, obr. 21, zacne pohybovat
zaroven s jehelni tyci, nebo opoZzdéné. Excentr 1 je na hlavni htideli 3, obr. 20.

e

Obr. 20

Obr. 22

MP03200CZ_180711 17
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b) Nastavte polohu unasece 8, obr. 21 na patni ty¢i 9 tak, aby patka 17 byla v dolni poloze patni
tyCe cca 1mm nad stehovou deskou, viz obr. 13 na str. 14. Pfi utahovani stavécich Sroubl 7
zkontrolujte polohu jehly ve stfedu otvoru pfitlaéné patky.

c) Péka 4, obr. 22, je nahanénd excentrem a na vystupu ze stroje je svazana stavécim ¢epem a
matici na pace s drazkou 5. Pokud je ¢ep v horni ¢asti drazky, je pohyb patky minimalni.
Pokud je ¢ep presunut do dolni ¢asti drazky, je pohyb patky maximalni.

d) Pohyb je dale pfenasen pres kyvnou paku 10, obr. 21, se svérnym spojem a Sroubem 11 na
pakovy mechanismus. Vzdalenost patky 17 nad stehovou deskou, respektive Sitym dilem, se
nastavuje ru¢nim Sroubem 6, obr. 22, ktery se opira o ¢ep 12 pakového mechanismu, obr. 21.

e) Zdvih patni tyce v rezimu vymény dila, kdy stroj nesije, je zajistovan pneuvalcem 16, obr. 21.

f) Sila pfitlaku patky je dana stlacenim pruziny 13. Ta lze sefidit po povoleni matice 14 otacenim
Sroubu 15.

Shrnuti: pfitlacna patka 17 by se méla pohybovat se zpozdénim danym hodnotou cca 5 mm drahy
jehly pfi pohybu ze spodni tvrati. Pfi pohybu dila na ploSe, kdyz je jehla nad dilem, nesmi byt
pritlacna patka v kontaktu s dilem.

5. Navléknuti hornich niti:

Z nitového stojanku jsou nité vedeny k vodi¢tim 1, obr. 23, na hlavé stroje. Pro mazani nité provlecte
nit pres nadobku se silikonem, viz obr. 6, str. 11. Nadobka je pfipadné umisténa mezi vodici 1.

Poté vedte nit pfes pomocny napinac 3, obr. 24, avodic 4, dale pfes hlavni napina¢ 5 a napinaci
pruzinu 6. Nit je ndsledné vedena priivlakem v nitové péace 7, obr. 25. Poté vedte nit pfes vodi¢ 8 a
vytahovac nité 9. Ddle pres pfidrzovac nité 10.a vodic¢ 11. Nasledné pres vodi¢ na jehelni tyci 12 aZ
k jehle, do které je nit navlékana zepfedu z pozice obsluhy ve sméru Sipky 13, obr. 25.
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6. Otevirani misek hlavniho napinace niti:

Rozevirani misek hlavniho napinace 5, obr. 24, je ovladano pneumatickym valcem, spojenym

s tahlem. Ten je fizen parametrem 16. Parametr udava polohu jehly, kdy dojde k rozevieni misek
napinace. Misky se rozeviraji pfi posledni odstfihové otaéce. Déje se tak proto, aby byla vytvorena
dostatecnd délka konce horni nité v jehle po odstfihu tak, aby byl zajistén zacatecni steh pfi
nasledném Siti.

Velikost rozevieni misek je dana zdvihem ovladaciho koliku hlavniho napinace, ktery se dotyka
nabézné plochy tahla.
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7. Nastaveni mechanismu odstfihu niti:
Nastaveni pevného a pohyblivého noZe odsttihu, obr. 26.
a) Jehelni ty¢ pfesunte do horni Gvraté.

b) Nastavte polohu pevného noze 1 tak, aby jeho ostfi bylo cca 8mm od stfedu otvoru viozky 2
stehové desky.

¢) Po povoleni Sroubu 4 nastavte polohu pohyblivého noZe 3 tak, aby v Gvrati po odstfihu byla
vzdalenost jeho ostti 7, obr. 27, od ostti pevného nozZe cca 1,5 az 2 mm.

d) Vyzkousejte ruc¢né spravnou funkci odsttihu.

Obr. 26
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8. Nastaveni rychlosti pohybu tahla odstrihu:

Pro spravnou funkci pneuvalce odsttihu musi byt tlak vzduchu mezi 0,55MPa a 0,6 MPa.
Spravna délka spodni nité po odsttihu je cca 55mm.

Odstfih je ovladan témito parametry:

- parametr 21 Zpomalovaci stehy — udava pocet steh( sSitych Zpomalovaci rychlosti pred
odstfihem. Vychozi hodnota je 1 steh.

- parametr 22 Zpomalovaci rychlost — rychlost motoru jehly pred odstfihem a v dobé odsttihu.
Vychozi nastaveni 130 ot/min.

- parametr 41 Zapnuti podavace — urcuje polohu jehly, kdy pohyblivy n(iz nabira nité. Z vyroby
nastavena hodnota je 500 ms.

- parametr 42 \lypnuti podavace — urcuje polohu jehelni tyce, kdy pohyblivy nliZ stfiha nité. Z
vyroby nastavena hodnota je 80ms.

Rychlost pohybu téhla je rozhodujici pro spravny okamzik nabrani niti pohyblivym nozem. Upravuje
se zpravidla pfi zméné rychlosti odstfihové otdcky, parametr 22.Vlysoka rychlost pohybu noze
zpUsobi kratky konec nité po odstfihu nebo roztaceni spodni niti. Mala rychlost noze mize zplsobit
nezachyceni niti.

Zpomalit, nebo urychlit pohyb noze, |ze provést pomoci skrticiho ventilu 1, obr.28, na pneuvalci
odstfihu 2, ktery je umistén na boku v zakladni desce. Tahlo je napojeno na pneuvalec kloubovym
loZiskem 3.
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9. Nastaveni rucniho kola:

a) Zatlacte na rucni kolo 1, obr. 29 ve sméru Sipky a otocCte jim tak, aby se rolna 2 oprela o

pouzdro 3 mimo vybrani.

b) Vymezte vili na ozubenych kuzelovych kolech umisténych na hlavni hfideli 4 a hrideli ru¢niho

kola 5.

c) Otocte rucni kolo 1 tak, aby rolna 2 byla ve vybrani pouzdra 3. Tim vznikne mezi kuzelovymi

koly viile a stroj muze Sit.

[

—

s

g s

Obr. 29

10. Nastaveni navijece niti:
Nastaveni mnozstvi navinuté niti, obr. 30:
a) Povolte Srouby 1 na pace dorazu 3.

b) Posouvanim uvolnéného plechu na pace 3 se
kapacita civky 2 zvétSuje nebo zmensuje.

¢) Utadhnéte Srouby 1.
Nastaveni hnaciho kotouce pro ndhon navijece:

a) Po demontdzi navijeCe zpfistupnite hnaci kotouc 5,
obr. 31, ktery je umistén na hlavni horni htideli 7.

b) Po uvolnéni Sroubl 4 nastavte hnaci kotou¢ 5
posouvanim po hlavni hfideli 7 tak, aby byl
v pfiméreném kontaktu s nahanécim krouzkem
navijece 6.

Obr. 31
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11. Snimace polohy (original) bodu os X, Y a osy Z:

Nastaveni vychoziho bodu osy X a Y a pozice osy Z, tzn. jehly, je nastaveno ve vyrobé.

a)
b)

c)

Snimace jsou umistény pod levym plechovym krytem linedrniho vedeni na rameni stroje, obr.
32.
Polohu pojezdu osy X Ize sefidit posunem clonky 2 oproti snimaci 1

Polohu pojezdu osy Y lze sefidit posunem clonky 3 oproti snimaci 4

Vychozi bod os X a Y sefidime tak, Ze uvedeme poddvaci ramecek do stfedové polohy jeho drahy
v obou osach. Vychozi bod odpovida idealnimu stfedu ramecku vici jehle. V této poloze se
krajni hrana clonek 2 a 4 naléza v poloviné prliméru téla snimact 1 a 3 (obdobné jako hrana
clonky na obr. 33)

Snimac osy Z je umistén v rameni stroje a je pristupny po sejmuti krytu ramene. Otoc¢na clonka
5, obr. 33 je na hlavni hrideli stroje.

Uvedeme jehlu do dolni Uvraté. V této poloze sefidime clonku 5, umisténou na krouzku tak, jak
je patrno na obr. 33, tj. clonka je v poloviné praméru téla snimace 6.

Vile mezi snimacem a clonkou se nastavuje na hodnotu 0,3 az 0,5 mm.
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Obr. 33

12. Ctecka €arového kodu:
Na obr. 32 je vidét umisténi ¢tecky ¢arového kédu 5.
13. Pfitlacny ramecek:

Stroj je dodan bud's délenym hornim pfitlaénym rameckem 1, 2, a spodnim podavacim 3 nedélenym
rameckem, obr. 34, nebo s Sablonou dle prani zakaznika, obr. 35.

a) Rychlost spousténi levého ramecku 1 a pravého 2 Ize regulovat manometry 6 a 7,
obr. 38 na str. 27.

b) Pokud chcete demontovat horni pfitlacny déleny rdmecek, demontujte dvanact Sroubu 5.
Zaroven je nutno odpojit hadic¢ky z pneumatickych spojek 4 na pravé i levé strané.

¢) Pokud je stroj vybaven misto pfitlacného ramecku sablonou je nutné tyto odpojené hadicky
napojit do pneumatickych spojek 4, obr. 35

Parametry rezimu ¢innosti:

Parametr 05 — operace pfitlacného ramecku

Parametr 06 — typ pfitlacného ramecku

Parametr 07 — test pritlacného rdmecku - kontrola polohy dole/nahore.
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Obr. 34
14. Pridrzovac nité:

Na obr. 34 je patrno umisténi pridrZovace nité 6. Ten je aktivovan parametrem 32. Z vyroby
nastavena hodnota je 80.

15. Chlazeni jehly:
Na obr. 34 je také vidét umisténi trysky 7, kterd slouzi k chlazeni jehly. Je aktivovana parametrem 31.
Na obr. 35 je znazornén skrtici ventil 3 pro regulaci pfivodu vzduchu do chladici trysky.

16. Zamek podavaci sablony:

Sablona je spojena s pojezdem osy X zamkem 1, obr. 35. Pro funkci zdmku je tfeba zapojit hadicky do
spojek 4.

Zamky je potfeba cca jednou tydné promazat teflonovym sprejem ve sméru Sipky 2.

MP03200CZ_180711 25




© ANITA

17. Mazani loZiska kuli¢kového Sroubu - zajistuje pohyb ramecku X, Y:

Demontujte Srouby zadniho krytu 1 (2 ze zadni strany, po 3 na kazdém boku). Poté kryt sejméte, obr.
36.

-
1= -

Obr. 36

Zptistupni se tak mazaci hlavice 2 na pfirubé loZiska 1,.0br. 37. Poté pomoci ru¢niho pakového
mazaciho lisu vpravte davku maziva. Timto jsou mazana loZiska. Mazani je vhodné provadét nejméné
jednou za rok podle naro¢nosti provozu. Dale je vhodné namazat mazivem Sroubovou htidel
umisténou pod teleskopickym krytem 2, obr. 36.

Vhodné je pouZiti viceucelového maziva — Multipurpose Grease EP-2.
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18. Pfipojeni k pneumatického rozvodu:
a) Pripojte vzduchovou hadici do rychlospojky 1 na vstupni jednotce 2, obr. 38.
b) Otevrete vzduchovy ventil 3.

c) Nastavte tlak tocitkem 4 vstupni jednotky 2 na hodnotu 0,55 - 0,6 MPa. Hodnotu tlaku
kontrolujete na manometru vstupni jednotky 2.

d) Kapalinu v odlucovadi5 je potreba vylévat.

Upozornéni: Pokud poklesne tlak pod stanovenou mez, stroj zobrazi chybu a zastavi se.
Toto je nastaveno ve vyrobé.

Obr. 38

Pomocné manometry 6 a 7 slouZi k regulaci pfitlaku horniho déleného ramecku, leva a prava strana
viz kap. 13 na str. 24.

7’
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19. Ovladani pedalu:

a)

b)

Funkce jednotlivych pedall je uZivatelsky definovatelnd. Nastaveni funkce pedald se provadi
pomoci parametr(i 8,9 a 10.

Standardné je stroj vybaven délenym pfitlaénym rameckem a tfemi pedaly (tabulka 1). Pokud
neni vyuzivan prostiedni pedal, Ize pouZit stejné nastaveni jako pro stroj se dvéma pedaly
(tabulka 2).

Tabulka 1: Varianta pro vyutziti tfi pedalu:

Parametr Hodnota
6 Typ pfitlacného ramecku 1 Plleny ramecek
8 Signal pedalu 1 (levy) 1 Start Siti
9 Signal peddlu 2 (prostfedni) | 2 Levy rdmecek
10 Signal pedalu 3 (pravy) 3 Pravy ramecek

c)

Pti pouziti Sablonovych rameckl (palet), je mozné pouZzit stroj se tremi pedaly, kdy pravym
peddlem se zajisti Sablonovy ramecek v zdmcich na rahnu stroje, prostiednim pedalem se
spusti horni rdmecek doll a levym pedalem se spusti vlastni Siti vzoru. Nastaveni této
varianty je uvedeno v tabulce 1.

Tabulka 2: varianta pro vyuZiti dvou pedald stroje:

Parametr Hodnota

6 Typ pfitlacného ramecku

2 Horni a dolni

8 Signal pedalu 1 (levy)

1 Start Siti

9 Signal pedalu 2 (prostfedni)

0 Vypnuto

10 Signal pedalu 3 (pravy)

4 Vypnuto

5 Operace pfitlaéného ram.

2 Setrvani

d) Pfi pouZiti Sablonovych ramecki (palet)je mozné pouzivat dvoupedalovou variantu, nastaveni

uvedené v tabulce 2 a parametr 6 Typ pritlacného ramecku je nastaven na hodnotu 2 horni a
dolni. Pti tomto nastaveni pravy pedal slouzi ke spusténi a zvednuti horniho ramecku a levy
pedal slouzi ke spusténi Siti.

Chovani pfitlaénych rdmeckd navic ovliviiuje nastaveni parametrii 5,6 a 7.

Vyse uvedena nastaveni jsou pouze standardni nastaveni, ktera si uzivatel mize zménit a prizpUsobit,
dle svych zvyklosti.
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20. Tabulka max. rychlosti Siti:

Tabulka udava, jakymi maximalnimi rychlostmi Ize Sit pfi urcité délce stehu. Rychlost Ize sniZit, ale
nelze ji zvysit na vy$si hodnotu neZ je uvedena v tabulce.

Rovny steh ZigZag steh
Délka stehu (mm) Ot/min Délka stehu (mm) Ot/min
Do 9 800 Napf. 12x5
Do 10 700 Do 12 600
0d 10.1do 12 600 0d 12.1do 15 500
12.1-15 500 15.1-19 400
15.1-19 400 19.1-25 300
19.1-25 300 25.1-30 200
25.1-30 200
30.1-40 100 30.1-40 100
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9 ZAVADY A JEJICH ODSTRANENI

C. Typ zavady

vrve

Moina pfriCina

Odstranéni zavady

Chyba tidiciho
1 |systému nebo pohonu
stroje

Chybové hlaseni na displeji ménice
motoru jehly, podavaci osy X nebo
Y

Informujte dodavatele
stroje o zobrazovaném
chybovém hlaseni

Vadna pojistka

Zkontrolujte pojistky
v elektronickém rozvadécdi

Vypnuty jistic

Zkontrolujte polohu jistice
v elektronickém rozvadécdi

Chybové hlaseni na obrazovce
stroje

Jednejte dle chybového
hlaseni a informaci
v navodu stroje

Spatnad pozice jehly pfi

Spatné nastaveny parametr pro
zastaveni jehly nebo parametr
zpétného natoceni

Zkontrolujte spravnost
nastaveni parametra:

25 Zpétné natoceni

26 Koncova poloha jehly
35 Reverzni natoceni pred
odhazovacem nité

2 , < , Zkontrolujte polohu clonky
zastaveni Spatnd poloha clonky nebo ,
) hlavhiho motoru a
senzoru motoru jehly Y
funkcénost senzoru
Vyménte hl. motor
Porucha hlavniho motoru nebo pohanéjici jehelni
ménic¢e motoru mechanismus nebo
pfislusny ménic v rozvadéci
Povoleni Sroubll a mozné protoceni | Zkontrolujte dotazeni
nahanécich ozubenych kol pohonl |roubl nahanécich kol pro
XY posun poddvaciho ramecku
b . o , Zlepsete uchyceni sSitého
Spatna fixace Sitého dila P ., VY .y Y
< , . materialu v Sici Sabloné
Spatna pozice -
3 Zkontrolujte, zda

podavaciho ramecku

Ztrata kroku podéavaciho motoru
v ose X nebo Y

podavacimu ramecku
nebrani néco v pohybu,
zkontrolujte, zda motoru
néco nebrani v plynulém
pohybu, snizte Sici rychlost

4 | Ohnuta jehla

Vadni jehla (ohnutd, zlomena
nebo opotiebovana)

Vymérite jehlu

Spatné uchyceni jehly

Vlozte jehlu spravnym
zplsobem

Kontakt jehly s chapacem

Nastavte spravnou vuli
mezi jehlou a chapacem a
zkontrolujte lapag, jestli
neni mechanicky poskozen.
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5 [|Nit je pretrzena

Spatné navleéeni niti

Navlecte nit spravné

Spatna poloha jehly

Nastavte spravnou polohu
jehly

Poskozena jehla

Vyménte jehlu

Spatné napéti horni nebo spodni
niti

Nastavte spravné napéti

Spatné napéti a tuhost vyrovnavaci
pruziny napéti niti

Nastavte napéti a tuhost
vyrovnavaci pruziny

Poskozeni horni pruziny chapace

Vyménte horni pruzinu
chapace a zkontrolujte
lapag, jestli neni

mechanicky poskozen.

Vynechavani nebo
preskakovani stehu

Ohnuta jehla

Vymérite jehlu

Spatnad velikost jehly vii&i pouzité
niti

Vyménte jehlu

Spatna poloha jehly

Nastavte spravnou polohu
jehly

Spatné ¢asovani jehly a chapacde

Nastavte casovani jehly a
chapace

Velka vile mezi jehlou a chapacem

Nastavte vili jehly a
chapace

Spatné nastaveni vyrovnavaci
pruziny

Nastavte vyrovnavaci
pruzinu

Spatna funkce
7 |detektoru pretrhu
horni niti

Spatny kontakt mezi vyrovnavaci
pruzinou adestickou detektoru

Vycistéte pruzinu a desticku
a nastavte jejich vzajemnou
polohu

Vodivé spojeni desticky senzoru se
strojem

Preruste vodivé spojeni

Spatna kvalita utazeni
niti

Slabé napéti horni niti

Nastavte napéti horni niti

Slabé napéti spodni niti

Nastavte napéti spodni niti

Spatné ¢asovani jehly a chapacde

Nastavte spravné ¢asovani
jehly a chapace

9 | Chyba odstfihu

Uvolnéné napéti mezi pohyblivym
a pevnym noZzem

Nastavte polohu pevného
noze

Poskozené ostfi pohyblivého nebo
pevného noZe

Vyménte pohyblivy nebo
pevny nlz

Nevhodné odsttihové otacky, nebo
rychlost pohybu noze

Nastavte odstfihové otacky
nebo rychlost pohybu noze
viz kap. 8, str. 21
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